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1 总体情况
General situation
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   01 |总体情况|总图

总体规划为年产30万辆纯电动乘用车的生产能力，目前已完成一期建设并进
入生产阶段，年产能力为10万辆纯电汽车。
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遵循绿色工厂建设标准

节能 环保 适用

减少环境污染
减少二氧化碳排放

“健康”
“适用”
“高效”

节能\节水\节材\节地
室内环境质量\智能控制

经济效益
同比昌北基地，用电从220万度
/月，下降到现在135万度/月，

用水下降45%以上。

环境效益           能
耗大幅下降，减少碳排放；
优化涂装工艺、提高污水处

理能力，减少环境污染。

社会效益
广泛地采用了新技术、新工艺、

新材料、新设备，实现高效节
能、健康环保等。

01 |总体情况|建设标准 



减少环境污染
减少二氧化碳排放

01 |总体情况|绿色工厂规划 

基础设施

• 提高建筑采光率，屋面设置采光设施，采用立体仓库，节约用地；

• 照明节能灯具覆盖率100%，照明进行分级控制；

• 设备均采用能效高、能耗低、物耗低的产品；

管理体系

• 环境管理体系满足GB/T24001的要求；

• 能源管理体系满足GB/T23331的要求；

能源与资源投
入

• 优化能源结构，建设厂区光伏电站；

• 根据涂装工艺特点，充分利用余热回收、自然冷却技术；

• 推广使用节水器具，采用优质管材，锅炉及烘干炉等用气设备均采用能效高
的产品；



减少环境污染
减少二氧化碳排放

01 |总体情况|绿色工厂规划 

产品

• 产品设计引入生态设计理念，避免有害物质的使用；

• 车身及电池包轻量化设计，选用 CEA-LM36 型三元软包电芯。

• 设计产品为纯电新能源汽车，实现零排放；

• 产品能效不低于行业平均值；

环境排放

• 建设处理能力为1200吨/天的污水处理站，排放达到中水水平；

• 建设固废站，固废料委托有资质的单位处理；

• 高噪音区，建设降噪设施，使噪音排放符合国家标准；

• 涂装喷漆室废气经RTO焚烧，达标排放；

新工艺新技术

• 焊装自动化率90%以上；

• 涂装采用低碳环保的3C1B工艺；

• 总装采用柔性强，低噪节能的摩擦式输送系统；



01 |总体情况|绩效指标
单位产品综合能耗
52.92kgce/辆，优
于参考标准先进值
135kgce/辆；单位
产品CO2排放量
160.64kg/辆.

能源低碳化，节
能灯具覆盖率
100%，优化能源
结构，年提供绿
色能源900万
度,CO2减排8800
吨/年.

容积率0.72，建
筑密度35.15%



节能\节水节材\节地
室内环境质量\智能控制

01 |总体情况|效益亮点 

• 已建成并投运12MW光伏发电站，采用“

自发自用，余电上网”的发电模式，已累

计发电逾1200万度，CO2减排达11.7Kt。

• 全面提升自动化率，建立新型数字化智能

型工厂，对节能减排精准控制。

• 广泛采用新技术、新工艺等，做到能源低

碳化、用地集约化、废物资源化、生产洁

净化、原料无害化等。
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2 绿色节能措施
Green energy saving measures
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新工艺、新技术：涂装生产工艺采用3C1B新工艺、新技术。
 减少一次烘烤，节省空间、减少初期投资、降低能源成本（省电、省天然气）。
 大大减少VOC、CO2的排放量，保护环境。

02 |绿色节能措施|涂装 
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机器人喷漆室节能减排：成功应用干式循环风喷漆室，取代传统湿式全新风喷漆室。
 相比传统方案，减少漆泥处理循环水系统的投入，从而减少泵组能耗；
 喷漆室空调能耗负荷减少50%以上。
 循环风喷漆室大大减少VOC排放量，降低RTO处理量，减少CO2排放。

02 |绿色节能措施|涂装 



14

废气焚烧炉&烟气余热回收
 废物资源化：烘干炉的废气通过焚烧提供热源，降低VOC排放；
 烟气余热回收：提供热水锅炉热源，降低排气温度，降低热水锅炉燃气消耗。

02 |绿色节能措施|涂装 

换热器 生产用热水
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涂装冬季供冷方式优化：通过旁通管路及过滤装置、板式换热器、水泵实现冷冻水
与冷却塔循环水热交换，以满足供应涂装强冷、电泳所需冷量。
 实现停运制冷机及相关输配系统，每年冬季可节省用电90万度。

02 |绿色节能措施|涂装 
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 高效智能：自动化率为90%以上，焊接采用群控系统，可靠确保焊接质量。
 广泛采用一体化中频焊机：节电 70%以上，耗水量只有分体式焊机的1/3～1/4，

实现节电、节水等，降低碳排放。
 均采用电阻焊：无需焊材，节材高效。

02 |绿色节能措施|焊装 
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 采用国际先进水平的摩擦式输送系统:改变了传统的依靠链条输送的方式，具备噪音
小---降低20%左右、能耗低---降低45%、节能环保---不用润滑无油污、柔性强、效
率高、节拍快等。

 PBS采用立体仓库：取消了总装二层储存平台，提高了采光率，立体库充分利用空间
存储，节约用地，减少堆垛机的投入，输送效率高，实现节地、节能、节支的作用。

02 |绿色节能措施|总装 
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12MW光伏发电系统：
 年发电量达900万KWh左右，工厂一期达产后，年用电需量为1500万KWh左右，

发电量基本可全部用于生产用电，大大降低碳排放。
 二期计划扩容到24MW光伏发电系统。

02 |绿色节能措施|公用 
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02 |绿色节能措施|公用 

1、生产车间设置采光天窗，提高采
光率，白天基本可以不开灯。
2、屋面铺设光伏板，提高清洁能源
的同时，比平常钢结构厂房要凉爽，
下降车间基本不用开空调。

    室内照明灯具均采用高效节能的
LED灯具。
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02 |绿色节能措施|公用 

洗手池、小便器均采用感应式阀门，厂区给水管道均采用优
质复合管材，避免管网漏损。

工厂泵组、大型送排风系统、空压机设备均采用变频控制，制
冷系统通过温度控制实现输配泵组、冷却塔风机的启停等。

配电系统中，配套了大量SVG装置，实现动态无功补偿和有源
滤波，确保电网稳定，降低线路损耗。

大型制冷机组采用能效比为6以上的磁悬浮冷水机组，电机采用YX、YE、YD、
YZ 等系列的高效电机，变压器采用SCB13 系列干式变压器，减少电能损耗。
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3 下一步举措
Next steps



综合水资源利用: 采取雨水收集、中水利用，用于冲厕用水、冷却塔补水、绿化用水等。

空调输配系统优化: 优化泵组扬尘，安装高效过滤器，降低沿程阻力等。

对标学习:学习优秀绿色工厂的规划、新节能举措。

光伏电站扩容: 推进二期12MW光伏发电建设。

03 |下一步举措




